Instrukcja transportu przechowywania i montazu modulowej dachéwki
blaszanej ZET

1. Transport

Dachéwka modutowa ZET dostarczana jest na bezzwrotnych paletach. Do dostarczenia
dachu nie jest wymagany specjalistyczny transport. Nalezy jednak zadbac¢ aby podczas
przewozenia materialu nie doszto do jego uszkodzenia poprzez swobodne
przemieszczanie sie paczki. Pojedyncza paleta zawiera 264 arkuszy, czyli 212,52 m’
efektywnych pokrycia (rys. 1). Lekkie moduty umozliwiajg réwniez transport na
miejsce prac montazowych (np. klatka schodowg), ktéry moze by¢ wykonany przez jedng
osobe bez potrzeby zaangazowania specjalistycznego sprzetu.

Pobieranie arkuszy z paczki ze wzgledu na ich budowe (przettoczenie typu “Z") powinno
odbywac sie zgodnie z schematem przedstawionym na rys. 2. Nie wolno pobieraé
kolejnych arkuszy z opakowania podnoszac je bezposrednio do goéry. Przed
podniesieniem arkusza nalezy delikatnie wypchna¢ go kilka centymetréw w przdd by
unikna¢ uszkodzenia powtoki arkusza znajdujacego sie pod spodem. Wiasciwy sposdb
przenoszenia arkusza przedstawia rys. 3.

2. Przechowywanie

Dachéwke modutowg ZET nalezy przechowywaé w suchych i wentylowanych
pomieszczeniach magazynowych. W przypadku dtuzszego sktadowania, stosy muszg by¢
umieszczone na powierzchni ze spadkiem, w sposéb umozliwiajacy odparowanie lub
odptyw gromadzacej sie miedzy arkuszami wilgoci. Odlegto$¢ sktadowanej paczki od
podtoza powinna wynosi¢ minimum 14 cm. Maksymalny czas przechowywania produktu
to 6 miesiecy od daty produkcji. Jednak po uptywie 3 tygodni od daty produkcji nalezy
$ciqgac folie, w ktora zapakowana jest paleta z arkuszami, zapewni to cyrkulacje
powietrza miedzy arkuszami.

Wazne - wystapienie uszkodzen powierzchni na panelach blachy w wyniku ich
zawilgocenia spowoduje oddalenie roszczen z tytutu reklamacji.

3. Montaz

Modutowg dachéwke blaszang ZET nalezy montowaé na tradycyjnie przygotowane
podtoze, z zastosowaniem fat i kontrtat. Montaz i przygotowanie podfoza powinno
odbywac sie zgodnie z zasadami sztuki dekarskiej. Bardzo wazne jest, aby pamieta¢ o
zapewnieniu wentylacji okapowo-kalenicowej.

Modutowa dachéwka blaszana ZET moze by¢ stosowana na dachy o pochyleniu nie
mniejszym niz 9° (15%). Przed montazem nalezy sprawdzi¢ poprawnos¢ wykonania
konstrukcji, czyli: przekatne i ptasko$¢. Mocowanie pierwszej taty uzaleznione jest od
szerokosci rynny i spadku dachu, jednak musi by¢ ona grubsza o ok 2 cm, by zniwelowaé
skok przettoczenia. Mozna to uzyskac stosujac klocki dystansowe (rys. 4). Odlegtos¢
pomiedzy pierwsza tata, a drugq tatg uzalezniona jest od sposobu montazu ( gtebokos$¢
wypuszczenia arkusza do rynny, zastosowanie pasa nadrynnowego). Rozstaw
pozostatych tat wynosi 350 mm. Jezeli stosujemy pas nadrynnowy musimy pamietac o
tym, aby zamontowa¢ go w sposéb umozliwiajacy odprowadzanie z folii do rynny
ewentualnych skroplin. Prawidtowym sposobem montazu dachdéwki modutowej ZET jest
metoda na tak zwana ,mijanke”, w ktérej poszczegdine rzedy arkuszy sa przesuniete
wzgledem siebie. Rozwigzanie to mozliwe jest dzieki symetrycznosci arkuszy. Atutem
takiego uktadu jest brak punktéow styku krawedzi czterech arkuszy. Ponadto nie
wystepujg w tych samych miejscach linie faczen wzdtuznych, co podnosi estetyke
pokrycia. Prawidtowy montaz (kolejnos$¢ uktadania), w przypadku instalacji arkuszy od
prawej strony przedstawia rys. 5.
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Wyrdzniajaca cecha modutowej dachdwki blaszanej ZET jest forma przettoczen.
Tradycyjne dachdwki blaszane posiadajg przettoczenie nachylone do powierzchni modutu
pod katem prostym. W modutowej dachdéwce blaszanej ZET zastosowano bardziej
zaawansowane rozwigzanie: przekrdj powierzchni dwéch modutdw i przettoczenia
pomiedzy nimi tworzy ksztatt litery ,Z",a uskok przettoczenia jest nachylony pod katem
ostrym do powierzchni nizszego modutu. Taka budowa profilu przynosi szereg korzysci
podczas montazu. Uskok przettoczenia ,Z” przyjmuje przy skfadaniu arkuszy funkcje
zamka zatrzaskowego. Eliminuje to potrzebe dodatkowego zszywania arkuszy wkretami
na powierzchni przettoczen.

Wptywa to korzystnie na bezpieczenstwo i szybko$¢ montazu jak rowniez estetyke
pokrycia, poprzez zredukowanie ilosci widocznych wkretéow. System zatrzaskiwania
arkuszy na zamek ,Z” przedstawia rys. 6. Bardzo wazne jest, aby podczas montazu
gorny arkusz maksymalnie dosunac na faczeniu do arkusza nizszego, tak zeby
nie wystapit luz na zamku ,, 2" (rys. 7).

Znaczace udogodnienie przy montazu stanowi symetrycznosc profilu ZET, dzieki temu
kierunek instalacji arkuszy jest dowolny. Wybdr kierunku montazu moze byc¢
podyktowany np. wzgledami estetycznymi. Dodatkowo, w przypadku stosowania
danego profilu w miejscach gdzie wystepujg silne podmuchy wiatru, mozna dopasowac
kierunek taczen wzdtuznych arkuszy do ich kierunku. Pamietajac jednak w takim
przypadku, aby wektor uktadania pokrycia byt przeciwny do kierunku, z ktérego
najczesciej wieje wiatr. Utozenie takie w znacznym stopniu zwieksza odpornosé dachu na
silne podmuchy.

Arkusze dachéwki ZET do tat mocujemy wkretami 4,8 x 35 mm. Wkrety mocujace arkusz
umieszcza sie w dole fali zgodnie ze schematem przedstawionym na rysunku 8, za
pomocg nasadki magnetycznej wkretarki akumulatorowej lub wiertarki. Szczelnos$¢
potaczenia gwarantuja wkrety posiadajace uszczelkg z EPDM, ktéra przy prawidtowym
(prostopadtym) dokreceniu wkreta powinna wyjs$¢ poza obreb podktadki. Srednie zuzycie
wkretdw to ok 3 sztuki na jeden arkusz (w rejonach narazonych na silne podmuchy wiatru
nalezy zagesci¢ punkty mocowan).

Gasiory mocujemy krétkimi wkretami 4,8 x 20 mm ,blacha z blachg” w co drugim
grzbiecie fali, stosujac uprzednio uszczelki profilowane, uniwersalne lub tasme PURS
(rys. 9). Do montazu obrobek zalecamy stosowanie wkretéw 4,8 x 35 mm.
Zastosowanie $niegofapow na dachach o znacznym nachyleniu potaci (rys. 10)
pozwala unikngé wiosng naprawy/wymiany systemu rynnowego i likwiduje
niebezpieczenstwo zsuniecia sie $niegu na przechodzace osoby.

Doswiadczeni wykonawcy maja indywidualne rozwiazania, ktére moga by¢
akceptowane przez producenta.

4. Ciecie blachy

Niedopuszczalne jest uzywanie do ciecia blachy narzedzi powodujacych efekt termiczny
(nagty wzrost temperatury), np. szlifierki katowej (rys. 11). Powoduje to uszkodzenie
powtoki organicznej i cynkowej, w nastepstwie czego rozpoczyna sie proces korozji, ktory
przyspieszajq gorace opitki wtapiajace sie w powierzchnie arkusza. Odpowiednimi do
tego celu narzedziami sg nozyce wibracyjne Nibbler lub na matych odcinkach nozyce
reczne. Producent zaleca zabezpieczenie lakierem nieostonietych krawedzi cietych,
rowniez w miejscach ciecia fabrycznego.

5. Chodzenie po dachu

Montaz winien zostac zorganizowany tak, by jak najmniej chodzi¢ po zamocowanych juz
arkuszach. Gdy zachodzi taka konieczno$¢ nalezy stawiac stopy w "dnie fali" (rys. 12),
uwazajac czy w podeszwach nie ma pozostatoséci po cieciu i obrdbce blachy, ktére
mogtyby uszkodzi¢ powtoke organiczna. Po zakoriczeniu montazu nalezy oczysci¢ potac z
wszelkich opitkdw, gwozdzi i innych elementéw, ktérych pozostawienie skutkuje
powstaniem w takich miejscach ognisk korozji.

6. Konserwacja

W przypadku uszkodzen powtoki powstatych podczas transportu, montazu i obrobki
nalezy je zaprawic lakierem doktadnie w miejscu uszkodzenia, oczyszczajac uprzednio
powierzchnie z brudu i tluszczu. Na niezabezpieczonych lakierem krawedziach cietych
moze dochodzi¢ do rozwarstwienia powtok. Zaleca sie coroczne przeglady dachu w celu
dokonania niezbednych zabiegéw konserwatorskich.

7.Pytania:

Wszelkie uwagi do niniejszej instrukcji oraz pytania prosimy kierowac
na adres e-mail: info@zet-roof.eu
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