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INSTYTUT TECHNIKI BUDOWLANEJ

PL 00-611 WARSZAWA, ul. FILTROWA 1
tel.: (48 22) 825-04-71; (48 22) 825-76-55; fax: (48 22) 825-52-86

Cztonek Europejskiej Unii Akceptacji Technicznej w Budownictwie - UEAtc
Cztonek Europejskiej Organizacji ds. Aprobat Technicznych - EQTA

Seria: APROBATY TECHNICZNE

APROBATA TECHNICZNA ITB
AT-15-8091/2009

Na podstawie rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie
aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (Dz. U.

Nr 249, poz. 2497), w wyniku postepowania aprobacyjnego dokonanego w Instytucie Techniki
Budowlanej w Warszawie, na wniosek firmy:

KOELNER S.A.
51-416 Wroctaw, ul. Kwidzynska 6

stwierdza sie przydatnos¢ do stosowania w budownictwie wyrobow pod nazwa:

taczniki tworzywowo-metalowe

Ki10-M

do mocowania termoizolaciji

w zakresie i na zasadach okreslonych w Zatgczniku, ktéry jest integralng czescig niniejszej
Aprobaty Technicznej ITB.

Termin waznosci:
29 wrzesnia 2014 r.

DYREKTOR
Instytutu Techniki Budowlanej

Zatacznik: \¥o) %/ 7// %
Postanowienia ogodlne i techniczne - Marek Kapror

Warszawa, 29 wrzesnia 2009 r.

Dokument Aprobaty Technicznej ITB AT-15-8091/2009 zawiera 14 stron. Tekst tego dokumentu mozna kopiowac
tylko w catosci. Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie fragmentow tekstu Aprobaty Technicznej
wymaga pisemnego uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlanej.
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1. PRZEDMIOT APROBATY

Przedmiotem niniejszej Aprobaty Technicznej ITB sg taczniki tworzywowo-metalowe
KI10-M do mocowania ptyt termoizolacyjnych. Producentem tacznikow objetych Aprobatg jest
firma KOELNER S.A., 51-416 Wroctaw, ul. Kwidzynska 6.

Elementami sktadowymi tacznikéw KI10-M s3 tuleja rozporowo-dystansowa z talerzykiem
dociskowym (korpus) i wbijany do tulei trzpien rozporowy. Tuleja wykonywana jest z
polipropylenu, a trzpien ze stali. Trzpier jest ocynkowany elektrolitycznie powiokg cynkowa
0 grubosci nie mniejszej niz 5 um.

Asortyment wyrobéw objetych Aprobatg obejmuje taczniki KI10-M o srednicy 10 mm,
produkowane w dtugosciach: 70, 90, 120, 140, 160, 180, 200, 220, 240 i 260 mm. taczniki
KI10-M moga by¢ stosowane z dodatkowymi talerzami dociskowymi typu KWL, o $rednicy 90,
110 lub 140 mm.

Ksztatt, wymiary i parametry montazowe tgcznikow objetych Aprobatg pokazano na
rys. 1+ 3. Wymagane wtasciwosci techniczne tgcznikéw KI10-M podano w b 3

2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

taczniki KI10-M sg przeznaczone do mechanicznego mocowania termoizolacji z ptyt
styropianowych lub ptyt z weiny mineralnej do podiozy z:

—  betonu zwyktego klasy nie nizszej niz C20/25 wg normy PN-EN 206-1:2003,

—  cegly ceramicznej petnej klasy nie nizszej niz 15 wg normy PN-EN 771-1:2008,

— pustakow ceramicznych z otworami klasy nie nizszej niz 15 wg normy PN-EN 771-
1:2008,

—  cegly silikatowej petnej klasy nie nizszej niz 15 wg normy PN-EN 771-2:2006,

- elementow silikatowych z otworami (drazonych) klasy nie nizszej niz 15 wg normy PN-EN
771-2:2008,

- elementéw z betonu komérkowego (gazobetonu) klasy gestosci nie nizszej niz 600
I marki nie nizszej niz 5 (klasy 5 wytrzymatosci na sciskanie) wg normy PN-EN
771-4:2004.

Nosnosci obliczeniowe zamocowan tacznikéw Kl10-M podano w tablicy 1. Liczbe

tacznikow nalezy okresla¢ na podstawie obliczen statycznych, uwzgledniajgc podane w tablicy 1
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nosnosci obliczeniowe, przy czym liczba tacznikéw przypadajaca na 1 m* materiatu izolacyjnego
nie moze by¢ mniejsza niz 4.

Rozprezenia tacznikéw dokonuje sie poprzez reczne osadzenie tulei w wywierconym
w podfozu otworze, a nastepnie wbicie trzpienia rozporowego tak, aby jego koniec przeszedt
przez catg diugos¢ odcinka rozporowego tulei. Przy wbijaniu trzpien rozpiera cze$¢ rozporowa
tulei, powodujac jej docisnigcie do pobocznicy otworu w podtozu.

taczniki  KI10-M powinny by¢ stosowane zgodnie z projektem technicznym,
opracowanym dla okreslonego obiektu budowlanego, z uwzglednieniem obowigzujgcych norm
| przepisow, instrukcji opracowanej przez producenta tacznikéw oraz postanowien niniejszej

Aprobaty Techniczne;j.

3. WLASCIWOSCI TECHNICZNE. WYMAGANIA

3.1. Materiaty

Tuleja powinna by¢ wykonywana z polipropylenu (PP) typu TIPPLEN K 499. Krzywa DSC
tworzywa tulei powinna by¢ zgodna z krzywa odniesienia, otrzymang w badaniu réznicowej
kalorymetrii skaningowej wg normy PN-EN ISO 11357-1:2002.

Trzpien powinien by¢ wykonywany ze stali gatunku S235 JR(C) wedtug normy PN-EN
10025-1:2007. Trzpien powinien by¢ pokryty elektrolityczng powlokg cynkowa o grubosci nie
mniejszej niz 5 pm, spelniajacg wymagania normy PN-EN SO 4042:2001 lub PN-EN
12329:2002.

Dodatkowe talerze dociskowe typu KWL powinny byé wykonywane z polipropylenu lub

poliamidu.
3.2. Laczniki

3.2.1. Ksztalt i wymiary. Ksztalt i wymiary {gcznikéw objetych Aprobatg powinny byé

zgodne zrys. 1 = 2.

3.2.2. Wyglad zewnetrzny. Powierzchnie tulei tworzywowych powinny byé gtadkie, bez
pekniec, naderwan, wypuktosci i wklesnigé.

3.2.3. Sztywnosc talerza dociskowego. Sztywnosé talerza dociskowego powinna byé

nie mniejsza niz 0,5 kN/mm.

3.2.4. Nosnosci charakterystyczne i obliczeniowe. Nosnosci charakterystyczne

i obliczeniowe zamocowan tacznikdw objetych Aprobatg podano w tablicy 1.
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Tablica 1
Poz. Rodzaj podtoza aakotwienia na wyrywanie z podtoza, kN i
hg, mm charakterystyczna Ngx obliczeniowa Nsg
1 2 3 4 .o 5 ]
1 | Beton zwykly klasy C20/25 " 1,00 0,50
2 | Cegta ceramiczna peina klasy 15 ? 1,15 0,55
i ' . . 25
3 Pustak ceramiczny z otworami
klasy 15 * 0,40 0,20
4 | Cegta silikatowa petna klasy 15 ° 1,30 0,65
5 Beton komaorkowy klasy 600 marki 5 i 45 0,45 0,20
6 | Element silikatowy z otworami *
(gr. scianki min. 18 mm) 18 0,85 0,40
" wedtug normy PN-EN 206-1:2003 2 wedtug normy PN-EN 771-1:2006
l * wediug normy PN-EN 771-2:2006 % wedtug normy PN-EN 771-4:2004

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

Wyroby objete Aprobatg powinny by¢ dostarczane oraz przechowywane

| transportowane w sposéb zapewniajacy niezmiennosc¢ ich ksztaftu i wtasciwosci technicznych.

Do kazdej dostawy powinna by¢ dofgczona informacja, zawierajgca co najmniej nastepujace

dane:
— nazwe, adres i ew. znak firmowy Producenta,
— oznaczenie wyrobu (nazwe i znak handlowy wyrobu),
— numer Aprobaty Technicznej ITB AT-15-8091/2009,

— nazwe jednostki certyfikujacej, ktora brata udziat w ocenie zgodnosci,

-~ numer i date wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci,

—  znak budowlany.

Sposob oznaczania wyrobéw znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny z rozporza-

dzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobéw deklarowania

zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U.

nr 198/2004, poz. 2041).
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5. OCENA ZGODNOSCI

5.1. Zasady ogolne

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1, pkt. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o
wyrobach budowlanych (Dz. U. nr 92/2004, poz. 881) wyroby, ktdrych dotyczy niniejsza Aprobata
Techniczna, moga by¢ wprowadzane do obrotu i stosowane przy wykonywaniu robot
budowlanych w zakresie odpowiadajacym ich wiasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli
producent dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowg deklaracje zgodnosci z Aprobatg Techniczng
ITB AT-15-8081/2009 i oznakowat wyréb znakiem budowlanym, zgodnie z obowiazujacymi
przepisami.

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie
sposobow deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich
znakiem budowlanym (Dz. U. nr 198/2004, poz. 2041), oceny zgodnosci wyrobu, objetego
Aprobatg, dokonuje Producent (lub jego upowazniony przedstawiciel), majgcy siedzibe na
terytorium Rzeczypospolitej Polskiej, stosujac system 2+.

W przypadku systemu 2+ oceny zgodnosci, Producent moze wystawic krajowa deklaracje
zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-8091/2009, na podstawie:

a) zadania producenta:

— wstepnego badania typu,

— zaktadowej kontroli produkcji,

~ badan gotowych wyrobow (probek) pobranych w zaktadzie produkcyjnym, zgodnie

z ustalonym planem badan, obejmujacym badania wg p. 5.4.3,

b) zadania akredytowanej jednostki:
certyfikacji zaktadowej kontroli produkcji na podstawie: wstepnej inspekcji zaktadu
produkcyjnego i zaktadowej kontroli produkcji oraz ciggtego nadzoru, oceny i

akceptacji zaktadowej kontroli produkgciji.

5.2. Wstepne badanie typu

Wstgpne badanie typu jest badaniem potwierdzajgcym wymagane wiasciwosci
techniczno-uzytkowe, wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobu do obrotu.
Wstepne badanie typu obejmuje:
nosnosci obliczeniowe potaczen wykonanych z zastosowaniem tacznikéw,
— grubos¢ powloki cynkowej na trzpieniu stalowym.

— sztywnosc talerzyka dociskowego.
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Badania, ktdére w procedurze aprobacyjnej byly podstawa do ustalenia wtasciwosci
techniczno — uzytkowych wyrobow, stanowig wstepne badanie typu w ocenie zgodnosci.

5.3. Zaktadowa kontrola produkcji

Zaktadowa kontrola produkcji obejmuje:
1. specyfikacje i sprawdzanie wyrobéw sktadowych | materiatéw,
2. kontrolg i badania w procesie wytwarzania oraz badania gotowych wyrobéw (p. 5.4.2),
prowadzone przez producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wedtug zasad
i procedur okreslonych w dokumentacji zaktadowej kontroli produkgcji, dostosowanych do
technologii produkcji i zmierzajacych do uzyskania wyrobéw o wymaganych wiasci-
wosciach.
Kontrola produkcji powinna zapewni¢, ze wyrdb jest zgodny z Aprobatg Techniczng ITB
AT-15-8091/2009. Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane. Zapisy
rejestru powinny potwierdzac¢, ze wyréb spetnia kryteria oceny zgodnosci. Kazda partia wyrobow

powinna byc¢ jednoznacznie zidentyfikowana w rejestrze badar i dokumentach handlowych.

5.4. Badania gotowych wyroboéw

5.4.1. Program badan. Program badan obejmuje:
— badania biezace,

— badania okresowe.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezgce obejmujg sprawdzenie:
ksztattu i wymiarow,
wygladu zewnetrznego,

grubosci powtoki cynkowej na trzpieniu stalowym.

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie nos$nosci
charakterystycznych potaczen wykonanych z zastosowaniem facznikoéw objetych Aprobata oraz
krzywej DSC tworzywa tulei.

5.5. Czestotliwos¢ badan

Badania biezace powinny by¢ wykonywane zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie

rzadziej niz dla kazdej partii wyrobéw. Wielkos¢ partii wyrobow powinna by¢ okreslona w doku-
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mentacji zaktadowej kontroli produkcji. Badania okresowe powinny byé wykonywane nie rzadziej

niz raz na 3 lata.

5.6. Metody badan

Badania nalezy wykonywa¢ metodami podanymi w p. 3 oraz wediug ponizszych opisow.

5.6.1. Sprawdzenie ksztaltu, wymiarow i wygladu zewnetrznego. Sprawdzenie wymiarow
nalezy przeprowadza¢ za pomoca przyrzadoéw pomiarowych zapewniajacych uzyskanie doktadnosci
pomiaru do 0,1 mm. Ksztalt nalezy sprawdza¢ przez poréwnanie z rysunkiem technicznym.
Sprawdzenie wygladu zewnetrznego nalezy wykonywaé wizualnie, okiem nieuzbrojonym, w $wietle

dziennym.

5.6.2. Sprawdzenie grubosci powloki cynkowej. Sprawdzenie grubosci powtoki cynkowej
nalezy wykonywac wedtug PN-EN ISO 3497:2004.

5.6.3. Sprawdzenie sztywnosci talerzyka. Sprawdzenie sztywnosci talerzyka nalezy
wykonywac wedtug ZUAT-15/V.01/2008.

5.6.4. Sprawdzenie krzywej DSC. Krzywa DSC nalezy wyznacza¢ wedtug PN-EN 1SO
11357-1:2002 a nastepnie porownywac z krzywg odniesienia.

5.6.5. Sprawdzenie nosnosci zamocowarn tacznikdéw. Sprawdzenie noénosci zamocowan

tacznikow nalezy wykonywac na facznikach osadzonych w poditozu, wedtug ETAG 014.

5.7. Pobieranie probek do badan

Probki do badan nalezy pobiera¢ losowo, zgodnie z normg PN-83/N-03010.

5.8. Ocena wynikow badan

Wyprodukowane wyroby nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami niniejszej Aprobaty

Technicznej ITB, jezeli wszystkie wyniki badan sg pozytywne.
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6. USTALENIA FORMALNO - PRAWNE

6.1. Aprobata Techniczna ITB AT-15-8091/2009 jest dokumentem stwierdzajacym
przydatnosc¢ fgcznikow tworzywowo-metalowych KI10-M do stosowania w budownictwie, w
zakresie wynikajgcym z postanowier Aprobaty.

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1, pkt. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o
wyrobach budowlanych (Dz. U. nr 92/2004, poz. 881) wyroby, ktérych dotyczy niniejsza Aprobata
Techniczna, moga byé wprowadzane do obrotu i stosowane przy wykonywaniu robot
budowlanych w zakresie odpowiadajacym ich wtasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu, jezel
producent dokonat oceny zgodnoséci, wydat krajowg deklaracje zgodnosci z Aprobatg Techniczng
ITB AT-15-8091/2009 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujacymi

przepisami.

6.2. Aprobata Techniczna ITB nie narusza uprawnien wynikajgcych z przepisow
o ochronie wiasnosci przemystowej, a w szczegdlnoéci obwieszczenia Marszatka Sejmu
Rzeczpospolitej Polskiej z dnia 13 czerwca 2003 r. w sprawie ogtoszenia jednolitego tekstu ustawy
z dnia 30 czerwca 2000 r. — Prawo \Wiasnosci Przemystowej (Dz. U. nr 119, poz. 1117).
Zapewnienie tych uprawnien nalezy do obowigzkoéw korzystajacych z niniejszej Aprobaty

Technicznej ITB.

6.3. ITB wydajac Aprobate Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne

naruszenie praw wytacznych i nabytych.

6.4. Aprobata Techniczna ITB nie zwalnia Producenta od odpowiedzialnosci za wiasciwa
jakos¢ wyrobu, a wykonawcow robot budowlanych od odpowiedzialnoéci za jego witasciwe

zastosowanie.
6.5. W tresci wydawanych prospektow i ogtoszen oraz innych dokumentéw zwiazanych
z wprowadzaniem do obrotu i stosowaniem w budownictwie tacznikéw tworzywowo-metalowych

KI10-M, nalezy zamieszczac informacje o udzielonej tym wyrobom Aprobacie Technicznej ITB
AT-15-8091/20089.

7. TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna ITB AT-15-8091/2009 wazna jest do 29 wrzesnia 2014 r.
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Waznos¢ Aprobaty Technicznej ITB moze by¢ przedtuzona na kolejne okresy, jezeli jej

Whioskodawca lub formalny nastgpca wystapi w tej sprawie do Instytutu Techniki Budowlane;j

z odpowiednim wnioskiem nie pozniej niz 3 miesigce przed uptywem terminu waznosci tego

dokumentu.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

Normy i dokumenty zwigzane

PN-EN 206-1:2003
PN-EN 771-1.2006

PN-EN 771-2:2006

PN-EN 771-4:2004

PN-EN 10025-1:2007

PN-EN 10230-1:2003

PN-EN 12329:2002

PN-EN 26157-1.1998

PN-EN ISO 3497:2004

PN-EN ISO 4042:2001
PN-EN ISO 11357-1:2002

PN-83/N-03010

ZUAT-15/V.01/2008

ETAG 014

Beton. Czesc 1: Wymagania, wiasciwosci, produkcja i zgodnosc
Wymagania dotyczgce elementow murowych. Czesé 1: Elementy
murowe ceramiczne

Wymagania dotyczgce elementéw murowych. Czesé 2: Elementy
murowe silikatowe

Wymagania dotyczgce elementow murowych. Czesc 4: Elementy
murowe z autoklawizowanego betonu komorkowego

Wyroby walcowane na goraco ze stali konstrukcyjnych. Czesé 1:
Ogdlne warunki techniczne dostawy

GwoZdzie z drutu stalowego. Czes¢ 1. GwozZdzie ogolnego
przeznaczenia

Ochrona metali przed korozjg. Elektrolityczne powfoki cynkowe z
dodatkowg obrobka na zZelazie lub stali

Czesci zlgczne. Niecigglosci powierzchni. Sruby, wkrety i Sruby
dwustronne ogdlnego stosowania

Powtoki metalowe. Pomiary grubosci powiok. Metody spektrometrii
rentgenowskiej

Czesci zigczne. Powloki elektrolityczne

Tworzywa sztuczne. Réznicowa kalorymetria skaningowa (DSC).
Czesc 1: Zasady ogdine

Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybor jednostek produktu do
probki

tgcznik tworzywowe | tworzywowo-metalowe do mocowania
termoizolacji

tgczniki tworzywowe do mocowania warstwy izolacyjnej ociepler

scian zewnetrznych
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Raporty i sprawozdania z badan, oceny, klasyfikacje

1. LOK-1343/A/09 i LOK-1388/A/09. Raporty z badarn tacznikéw tworzywowych KOELNER typu
KI-10M do mocowania termoizolacji. Oddziat Slaski w Katowicach Instytutu Techniki
Budowlanej w Warszawie. Laboratorium t.gcznikow i Wyrobéw Budowlanych LOK

2. Protokot z badan tworzyw sztucznych (termogram DSC) dla firmy Koelner, 17.02.1009.
Politechnika Wroctawska, Zaktad Inzynierii i Technologii Polimeréw

RYSUNKI

RyS. 1. £QCZNIKI KITO-M.....ooiiiiiii i 12
Rys. 2. Oznaczenia i wymiary tgcznikow KI10-M............. R e 13

Rys. 3. Parametry montazowe tgcznikow KITO-M _...........ocooiiiiiioeooe oo 14
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a) tuleja i trzpien tgcznika

b) talerz dociskowy typu KWL

Rys. 1. taczniki KI10-M
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Oznaczenie | Tuleja tacznika Trzpien rozporowy
Iapznika dnom I—a th d LP“
[mm] [mm] | [mm] [mm] [mm]
KI10-70M 7040 75 +5,0
KI10-90M 90 2,0 95 50
KI10-120M 1205 125 45,0
KI10-140M 140 ;4 145 450
1
KI10-160M 160 50 | 25, 165 5,0
——————— 10 4, 45 4.9 +02
KI10-180M 18050 | 18° 185 45,0
KI10-200M 200 54 205450
KI10-220M 22055 225 45,0
KI10-240M 240 5, 245 450
KI10-260M 260 59 265 +50
f dia podiozy: beton, petna cegta ceramiczna i silikatowa, pustak ceramiczny
2 dla podiozy: beton komérkowy (gazobeton)
® dla podiozy: elementy silikatowe drgzone

Rys. 2. Oznaczenia i wymiary tacznikow KI10-M
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Nominalna Min. Min. Max.
$rednica | gitebokos¢ | efektywna gruboscé
Oznaczenie wiertla otworu gtebokos¢ | mocowanej
tacznika zakotwienia izolacji
do [mm] hy [mm] her [Mm] hp* [mm]
KI10-70M 20
KI10-90M 40
KI10-120M 70
KI10-140M 1 1 90
KI10-160M 0 o e 110
KI10-180M 35° 182 130
KI110-200M 150
KI10-220M 170
KI10-240M 190
KI10-260M 210 |
,1 dla podiozy: beton, peina cegta ceramiczna i silikatowa, pustak ceramiczny
“ dla podlozy: beton komorkowy (gazobeton)
*dla podiozy: elementy silikatowe drazone
* rzeczywista grubosé materialu izolacyjnego powinna uwzglednia¢ grubo$é wypraw
klejowych tia.

Rys. 3. Parametry montazowe tgcznikow KI10-M



