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ArcelorMittal
Magnelis®

Innowacyjna powtoka metaliczna gwarantujaca ochrone w
najsurowszych warunkach

@

e

"I;:':‘. —
Vi,
_—

J =,

. .

.
-
&

-

F

- -

-

-‘.

J
4



Najskuteczniejsza ochrona w najbardziej wymagajacych
Srodowiskach

Magnelis® to nowa metaliczna powtoka, ktora
dzieki swym wyjatkowym wtasciwosciom
zapewnia dtugotrwata ochrone powierzchni w
catym szeregu zastosowan.

> Magnelis® zapewnia najlepsza
odpornos¢ na korozje; do 10 razy
wyzszg niz stal ocynkowana

> Magnelis® to najbardziej skuteczne
rozwigzanie w surowych
warunkach Srodowiskowych

> Magnelis® jest najlepsza

cenowo alternatywa dla procesu
cynkowania zanurzeniowego
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Sktad chemiczny powtoki Magnelis® zostat
tak zoptymalizowany, aby uzyskac najlepsze
wtasciwosci antykorozyjne.

Powtoka Magnelis® powstaje na typowej linii

do cynkowania ogniowego, lecz ,kapiel” cynkowa
zawiera domieszke 3,5% aluminium i 3% magnezu.
Decydujaca jest wtasnie ta 3% domieszka magnezu,
gdyz to ona tworzy stabilng i mocng powtoke na catej
powierzchni blachy, gwarantujac znacznie bardziej
efektywna ochrone przed korozja niz powtoki

0 nizszej zawartosci magnezu. Powtoka Magnelis®
firmy ArcelorMittal posiada znacznie lepsze witasciwosci
niz alternatywne produkty wytwarzane w Europie.

60
50
40
30

llos¢ cykli do pojawienia sie

czerwonej rdzy
- N
o o o
v
‘1,
\g l

Powtoka

10 um powtoka poddana osmiogodzinnym cyklom o naprzemiennych fazach:
faza mgty (5% NaCl)/faza sucha/faza wilgotna
Zrédto: Dziat Badawczo-Rozwojowy ArcelorMittal

Powtoka Magnelis® posiada naturalnie ciemnoszara
barwe i gtadki bezkwiatowy aspekt. Materiat
standardowo zabezpieczany jest przyjazna dla
Srodowiska E-Pasywacja® (przezroczysta tymczasowa
warstwa ochronna pozbawiona Cr(IV)); na zadanie,
wyrob moze by¢ rowniez oliwiony.



Samoregeneracja
na krawedziach
ciecia

Magnelis®
przyktady zastosowan

kd
DosLonaifa odpornosc na
korozje w Srodowiskach
zawierajacych chlorki ,
i amoniak " aluminium lub stali nierdzewnej




Podstawowe zalety

Doskonata odpornosc na korozje

Zaden materiat nie gwarantuje lepszej ochrony
w Srodowiskach zawierajacych chlorki lub amoniak.

c 1. . . . 10000
Dzieki Wythkowgmu Sk+adO.WI chemicznemu, ”
powtoka Magnelis® zapewnia lepsza ochrone . 8000

. .. =
antykorozyjna niz standardowa stal ocynkowana = 7000
ogniowo. "L

= 5000
Powtoka Magnelis® zuzywa sie siedem razy wolniej 8 4000
-

w Srodowisku zawierajacym amoniak, niz standardowa 3000
powtoka cynkowa. Ponadto, powtoka Magnelis® fggg
zapewnia dtugotrwata aktywnga ochrone blachy.
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Przez okres oSmiu miesiecy zestaw metalicznie

powlekanych probek poddany zostat testom S AL

w komorze solnej. Wyniki wykazaty przewage BN Magnelis® NN Aluzinc®  WEEIZA WM HDG
Magnelis® nad innymi powtokami metalicznymi w
zakresie odpornosci na korozje. Na probce pokrytej ~ Odpornosckorozyjna w komorze solnej (Srednia):

l o b - el Magnelis®: > 200 h/um - Aluzinc®: +100 h/um - ZA: £ 25 h/um
Magnelisem® nie zaobserwowano zadnych sladéw Ocynk (HDG): + 8-10 hyum

czerwonej rdzy.

Proba w komorze solnej
Powtoka 20 pm/strone

- W Srodowiskach silnie zasadowych (pH 10-13),

materiat Magnelis® wykazuje wigkszg odpornosé
antykorozyjna niz inne powtoki metaliczne.
Dzieki precyzyjnie dobranemu sktadowi

chemicznemu jakos¢ ochrony barierowej przeciwko £
korozji w Srodowisku zawierajgcym amoniak ulegta

znacznej poprawie. 0.2 .-l
o M g
Magnelis® Aluzinc® ZA HDG

Pomiary utraty masy
pH: 11,7 — 5% roztwor NH3 — Temp.: 20°C — Dtugos¢ badania: 24 h
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Samoregeneracja na krawedziach ciecia

Oproécz standardowej ochrony katodowej
porownywalnej z wtasciwosciami powtoki cynkowej,
powtoka Magnelis® chroni odstoniete krawedzie
ciecia przed rozwojem korozji dzieki cienkiemu
filmowi cynkowemu zawierajgcemu magnez.

Charakterystyka filmu ochronnego zalezy od
Srodowiska i wtasciwosci wynikajacych z zawartosci
aluminium i magnezu.

Alternatywa dla cynkowania
zanurzeniowego oraz dla innych metali

Magnelis® zapewnia prawdziwe korzysci w stosunku
do cynkowania zanurzeniowego (dla powtoki ZM
powyzej 250 g/m?) a nawet w stosunku do tak
drogich wyrobow, jak stal nierdzewna i aluminium.

W zaleznosci od Srodowiska, w ktérym stosuje sie
Magnelis®, jego uzycie umozliwia znaczna, 2-4 krotna,
obnizke masy powtoki w stosunku do cynkowania
zanurzeniowego, jednoczesnie zapewniajac lepsze
wtasciwosci antykorozyjne i efektywnos¢ kosztowa.

Przyjazny Srodowisku

Wykorzystanie Magnelis® przyczynia sie do ochrony
zasobow naturalnych, gdyz ilos¢ uzytego cynku jest
mniejsza niz w powtokach wykonanych w catosci

z tego metalu. Ponadto, podobnie jak w przypadku
Aluzincu®, Magnelis® posiada niski wspotczynnik
ubytku* cynku.

*Tempo wyptukiwania materiatu z powtoki, w ktérej jest komponentem,
do Srodowiska zewnetrznego wyrazana w g/m?/rok; tu: ubytek cynku
pod wptywem wody deszczowej.

6 miesiecy

16 miesiecy

30-40% czerwonej rdzy 10% czerwonej rdzy

60% biatej rdzy

70% biatej rdzy

Reakcja materiatu Magnelis® ZM250 o grubosci 2 mm na zewnetrzne
warunki Srodowiskowe w skali czasu, Brest (Francja)

Stanowisko nadmorskie C5-M (najsurowsze warunki korozyjne)

Institut Frangais de la Corrosion

Proba w komorze solnej 2000 godzin

Cynkowanie zanurzeniowe,
powtoka 85 pm

3,5

2,5

1.5

0,5

Powtoka Magnelis®
ZM250/20 um

i ok

Magnelis® Aluzinc® Zinc

Brest (Francja)
Srodowisko nadmorskie C3 (warunki srednie)
Institut Frangais de la Corrosion
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Doskonata obrabialnos¢

Dzieki duzej trwatosci i przyczepnosci, blacha pokryta
metaliczng powtoka Magnelis® moze by¢ wykorzys-
tywana w wielu procesach obrobki, w tym w procesach
giecia, ttoczenia, profilowania, itp.

Dzieki zmniejszonej masie powtoki metalicznej,
ale zapewniajacej wymagany poziom ochrony
antykorozyjnej, zgrzewanie punktowe staje sie
o wiele tatwiejsze.

0,30
drganie cierne od 16 MPa

= *
S o025 :
© :
S Ocynk
©
; 0,20 {
E drganie cierne od 45 MPa
>
_g 015 Magnelis®
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10 20 30 40 50 60 70 80
Nacisk (MPa)

Olej Fuchs 4107S z naddatkiem
Poréwnanie stali ocynkowanej ze stalg pokryta powtoka Magnelis®
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Spoina pokrywa sie ochronna barierg tlenku, co
zapobiega tworzeniu sie czerwonej rdzy. Ciefsza
powtoka utatwia obrébke i staje sie zrodtem
istotnych oszczednosci.

Z Magnelis® poziom Scieru metalicznego spada
3-krotnie w stosunku do blachy ocynkowanej, dzieki
temu ubytek powtoki w procesie obrobki jest
mniejszy.

Utrata masy (g/m?)

O — —

Ocynk Ocynk elektrolityczny Magnelis®

Grubos¢ powtoki 7,5 ym

Smarowanie: Fuchs 4107S z naddatkiem
Poréwnanie zjawiska scieru metalicznego réznych powtok wyrazone
utratg masy (g/m?)




Poréwnanie wtasciwosci powtok metalicznych

Magnelis®

Wtasciwosci antykorozyjne
Srodowisko zawierajace chlorki Punkt
(Srodowisko nadmorskie, basen) odniesienia + ++ +++
Srodowisko zawierajace amoniak Punkt
(obora, gospodarstwo rolne, szklarnia) odniesienia + = ++
Srodowisko zawierajace SO, Punkt
(kwasne srodowisko przemystowe) odniesienia + ++ +
Tymczasowa ochrona Punkt
(transport, sktadowanie) odniesienia + +++ 4+
Ochrona krawedzi Punkt
(duze grubosci, blacha perforowana) odniesienia + - -
Korozja elementdw przetworzonych Punkt
(gietych badz ttoczonych) odniesienia + - o+
Wtasciwosci plastyczne
Giecie i profilowanie Punkt

odniesienia = - +
Ttoczenie Punkt

odniesienia + - +

Wtasciwosci montazowe

Zgrzewanie punktowe Punkt
(jednakowa grubos¢) odniesienia - - - =
Wykoiiczenie
Walory estetyczne Punkt
odniesienia - + -

= jednakowe + lepsze — gorsze

Dostepne parametry

Dostepne powtoki Magnelis® ZM90 ZM120 ZM175 ZM195 ZM250 ZM310
Grubos¢ powtoki (um/strone) 7 10 14 16 20 25
Gatunki stali DX51D do DX57D +ZM S220GD do S390GD +ZM H240D +ZM
HX260LAD do HX420LAD +ZM
Rodzaje powierzchni MA MB
Zabezpieczenie powierzchni C (E-Pasywacja® bez Cr(VI)) O (oliwienie)
Zakres grubosci 0,45-2 mm
Zakres szerokosci do 1630 mm

Dostepne parametry Magnelis® sq regularnie poszerzane.

Jesli sq Paristwo zainteresowani dodatkowymi parametrami, prosimy o kontakt z naszym dziatem handlowym.
Copyright
Wszelkie prawa zastrzezone. Zadna cze$¢ niniejszej publikacji nie moze by¢ powielana w jakikolwiek sposéb i w jakiejkolwiek formie bez uzyskania pisemnej zgody
firmy ArcelorMittal Flat Carbon Europe. Pomimo dotozenia wszelkich staran dla zapewnienia Scistosci danych zawartych w niniejszej publikacji, firma
ArcelorMittal Flat Carbon Europe ani zadna inna firma Grupy ArcelorMittal nie ponosi odpowiedzialnosci za pomytki, przeoczenia bqdz jakiekolwiek informacje,
ktore mogq okazac sie btedne. Informacje zawarte w niniejszej publikacji posiadajq wytqcznie charakter informacji handlowej i nie sq wiqzqce w sensie umownym.
Poniewaz niniejsza publikacja jest systematycznie uaktualniana, jej najnowszq wersje znajdq Paristwo w centrum dokumentacji produktowej na stronie www.
arcelormittal.com/fce.
Zdjecia . Oktadka: © Fotosearch
str.3: Szklarnia, fot. Philippe Vandenameele. Blacha perforowana i obora, fot. Didier Bridoux. Bariera bezpieczenstwa, za zgodq Tubosider
str.4-5: Probki po tescie w komorze solnej, fot. ArcelorMittal Global R&D
str.6: Probki Magnelis®, fot. Jeroen Op de Beeck
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ArcelorMittal
Flat Carbon Europe

19, avenue de la Liberté
L-2930 Luxembourg

fce.technical.assistance@arcelormittal.com
www.arcelormittal.com/fce
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